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(5^ CUVE EN POLYETHYLENE ROTOIWOULE DE GRANDES DIMENSIONS DEVANT ETRE ENTERREE ET 
PROCEDE DE ROTOWIOULAGE CORRESPONDANT. 

@ Le proc6de salon {'invention permet de fabriquer des 
cuves de grandes dimensions nervur6es et devant etre en- 
ten-^es, c'est-^-dire destin6es 3i r6slster k des fortes pres- 
sions du sol sur toutes leurs parois. , 

On utilise un moule constitu6 de deux demt-moules for- 
mes chacun de deux series altem^es de deux demi-viroles 
destinies chacune ^ mouler le fond et ie haut des nervures 
fonnant les parois de la cuve. Toutes les nen/ures (12. 32) 
sont verticales pour faciliter le d^moulage et auamenter la 
resistance de la cuve, sauf une ceinture p6riph6rique (11) 
constituee d'une barre exterleure plac6e dans le plan de 
ioint bloquant les nervures verticales dans leur position. 

Appi ication particull^re aux fosses septlques de grandes 
dimensions. 
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CUVE EK POLYETHYLENE ROTOMOULE DB GRANDES DIMENSIONS 
DEVANl? ETRE ENTERREE 
ET PROCBDE DE ROTOMOULAGE CORRESPONDANT 

5 DESCRIPTION 

Domaine de 1^ invention 

Le doxnaine de 1' invention est celui des cuves 
10 enterrSes, telles que les fosses septiques, les cuves h 
combustibles (fuel, mazout, etc.) ou les cuves h eau. 
L' invention concerne Sgalement la fabrication par 
rotomoulage des grands objets en mati&re plastique, tel 
que le polyethylene. 

15 

Art ant6rieur et probldme pose 

On connait une catSgorie de fosses septiques 
constitutes de cuves rotomoulees en polyethylene, a axe 

20 horizontal, par exemple de fonae cylindrique. Dans le 
cadre de la rigidif ication de telles cuves, des 
nervures sont pr6vues sur les parois de celles-ci, 
notaunment ^ la periph^rie du cylindre, Ces nervures 
sont verticales pour favoriser la rigidif ication des 

25 parois later ales • Par centre, sur les surfaces 
lat6rales d'extr6mit6s, ces rainures sont horizontales • 
Un des inconv6nients de ce type de cuve est que 
les fabriquants ne proposent pas de cuves de grandes 
dimensions. Pour rtpondre h, la demande d' utilisation de 

30 cuves de grand volume, ceux-ci se contentent 
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d' assembler plusieurs cuves de moyennes dimensions, les 

unes aux autres, relives hydrauliquement. 

Un premier but de 1' invention est done de proposer 

une cuve en polyethylene rotomoul6 de grandes 
5 dimensions, devant Stre enterrfie, et pouvant r^sister 

aux deformations sollicit6es par les pouss6es 

exterieures lorsqu'elle est vide. 

un deuxifeme but de 1' invention est de pouvoir 

fabriquer ce type de cuve de grande dimension par 
10 rotomoulage, sans augmenter de manifere significative 

les couts de production et d'outillage. 

Resume de 1' invention 

15 A cet effet, le premier objet principal de 

1' invention est une cuve en polyethylene, rotomoul6e, 
de grandes dimensions, devant etre enterr^e, de forme 
axiale et comportant des nervures periph6riques 
verticales sur les parois lat6rales, et comportant deux 

20 parois d'extr&nites. 

Selon 1' invention, elle comprend une ceinture 
p6riph6rique horizontale rigidifiante sur tout le 
p6rim6tre de la cuve constitute d'une barre creuse 
extfirieure detach6e du fond des nervures p6ripheriques 

25 verticales, reliant ainsi ces nervures pgriphtriques 
verticales par leurs parties exttrieures pour les 
bloquer dans leur position respective. 

Tou jours dans le but de rigidifier la cuve, cette 
derniftre comprend des nervures verticales sur les 

30 parois d'extr6mit6 et possdde une section ovoide. 
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Pour faciliter I'ancrage de la cuve dans le sol, 
celle-ci possdde des ailettes d'ancrage situ6es 
lat^ralement h la base de la cuve. 

De pr^f^rence, chaque ailette d'ancrage poss&de un 
trou dans lequel est plac6 un crochet d'ancrage, 

Dans le cadre de la rigification de la cuve, 
celle-ci peut comprendre une nervure longitudinale 
sup6rieure mince et pleine, plac6e longitudinalement 
sur le soininet de la cuve, qui bloque les nervures h ce 
niveau • 

Cette nervure longitudinale sup6rieure peut 
poss^der des trous d'ancrage pouvant itre utilises pour 
soulever la cuve. 

De meme, la cuve peut possSder au moins une 
nervure longitudinale inf^rieure placee 

longitudinalement sous la cuve qui bloque les nervures 
h ce niveau. 

Dans une realisation pr6ferentielle, elle comprend 
une partie sup6rieure vout6e et nervur6e. 

II est 6galement avantageux qu'elle possfede une 
partie inf6rieure plate nervur6e. 

La resistance de la cuve est accrue lorsque les 
parois lat^rales sont de tr&s faibles courbures. 

De preference^ les nervures verticales possfedent 
une partie exterieure legdrement bombSe. 

Dans ce cas, il est preferable que la jonction k 
I'exterieur des nervures, entre la partie inferieure et 
les parties lat6rales, forme un angle saillant et que 
cette jonction forme, h 1' inter ieur des nervures, un 
arrondi, de fagon h augmenter partiellement la 
profondeur des nervures. 
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Un deuxifeme objet principal de 1' invention est un 
precede de fabrication par rotomoulage d'un objet creux 
nervur6 par des nervures verticales p6riph6riques 
parallfeles et une ceinture p6riph4rique horizontale 
d6tach6e du fond de chaque nervure p6riph6rique 
verticals, consistant h utiliser comme moule deux 
demi-moules s 'assemblant selon un plan de joint 
perpendiculaire aux nervures dans la plus grande 
largeur de 1' objet au niveau de la ceinture 

p6riph6rique. 

Dans la mise en oeuvre principale du procedi de 
fabrication selon 1' invention, les deux demi-moules 
sont constitu6s, au niveau des nervures laterales, par 
une s6rie de deux sortes de demi-viroles altern6es et 
soud^es les unes aux autres, c'est-^-dire une s6rie de 
viroles d'une premifere sorte destin^e h. former une 
partie ext6rieure voQt6e des nervures et une s6rie de 
demi-viroles d'une deuxifeme sorte destin^e h former la 
partie plate int6rieure des nervures. 

Dans 1' application particuli&re aux cuves de 
grandes dimensions de forme axiale, les nervures 
lat6rales sont verticales, de m6me que les nervures sur 
les parois d'extr6mit6 sont verticales. 



T^iate des ficrures 

L' invention et ses principales caract6ristiques 
seront raieux comprises It la lecture de la description 
suivante, accompagn6e de deux figures repr6sentant 
respectivement : 
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- figure 1, en vue cavalidre, une cuve selon 
1' invention ; 

- figure 2, en coupe/ la cuve selon 1' invention ; 

et 

5 - la figure 3, en vue cavali^re, znais Sclat^e 

partiellement, une partie du moule utilise dans le 
proc6d6 de fcibrication selon 1' invention. 

Description d6taill6e d^une realisation de 
10 1 ' invention 

La figure 1 montre done la cuve selon 1' invention 
composee principalement de deux parties latdrales 10, 
d'une partie supSrieure 20 reliant par leurs parties 

15 super ieures respectives les deux parties laterales 10, 
une partie inf6rieure non representee par laquelle la 
cuve repose sur le sol et deux parties d'extremites 30 
fermant la cuve en bout. Dans I'exemple represent^, 
celle-ci affecte une forme que I'on appelle « axiale », 

20 c'est-^-dire que sa forme pent s'etendre sur une grande 
longueur en affectant la m§me section. Beaucoup de 
cuves de ce type sont cylindriques . Dans ce cas, le bas 
du cylindre ou de la forme ovolde est tronquSe pour que 
sa surface infSrieure soit constitute d'une surface 

25 plus ou moins plane, par laquelle la cuve repose sur le 
sol de maniere stable. 

On remarque que les parties laterales 10 sont 
dotees de nervures verticales 12, relativement larges 
et espacees. Chaque nervure possede done un haut de 

30 nervure ou partie ext6rieure 14 et un fond ou partie 
interieure 16. Ces nervures verticales laterales 12 ont 
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pour but de rigidifier la cuve qui est de grandes 
dimensions. En effet, celle-ci doit contenir plusieurs 
mStres cubes de liquide et assurer la resistance k la 
pression du sol, souvent imbibS d'eau, dans lequel elle 

S est enterree. On precise que la cuve representee ici 
est destin6e h tenir le role de fosse septique, un trou 
d'accfes de grandes dimensions 22 etant pr^vu sur la 
partie sup6rieure 20 et un trou de ventilation ou 
d'6vacuation 38 6tant pr^vu sur une partie d'extr6mit6 

10 30. 

une caracteristique principale de la cuve selon 
1' invention est qu'elle poss%de une ceinture 
p6riph6rique 11, horizontale, destin^e a renforcer la 
rigidite de la cuve, notanunent vis-^-vis des 
contraintes agissant sur les parois laterales et 
surtout sur les parties d'extremit6 30 qui ont tendance 
h. comprimer la cuve elle-mSme, d'une manifere analogue h 
celle d'un soufflet d'accord6on. Une telle ceinture 
p6riph6rique 11 fait done le tour de la cuve, au niveau 
de sa plus grande largeur et bloque toutes les nervures 
verticales 12 dans leur position respective pour les 
empecher ainsi de se rapprocher ^ la mani^sre d'un 
soufflet. 

En reference a la figure 2, on peut voir, entre 
autres, la section d'une telle ceinture 11. En fait, la 
forme de celle-ci peut §tre quelconque, dhs 1« instant 
que sa cloison interieure 13 n'est pas en contact avec 
le fond 16 des nervures verticales 12, laissant ainsi 
libre un passage 15. En d' autres termes, celle-ci est 
const ituee d'une barre creuse. L'avantage de ce passage 
15 est de constituer des poignees qui, bien entendu 



25 
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assurent le blocage des nervures verticales 12 et 
renforce la rigidity de la cuve, mais 6vite la 
retention d'eau de pluie ou de ruissellement a cet 
endroit. Un autre avantage est de permettre h ces 
poign6es d'Stre ^ventuellement enserrfies dans une masse 
de b^ton pour augmenter. la rigidit6 de 1- ensemble. 

Compte tenu du fait que cette cuve est rotomoul^e, 
le moulage de la ceinture U avec sa cloison int6rieure 
13 est possible. En effet, en m^nageant un espace entre 
les deux parties du raoule au niveau de cette jonction, 
lors du rotomoulage, la poudre peut remplir 1' endroit 
mfinageant la forme ext6rieure de la ceinture 11. 

La figure 2 montre 6galement la presence d'une 
rainure longitudinale sup6rieure 23, plac6e au sommet 
de la cuve et faisant ainsi la jonction entre toutes 
les nervures verticales 12 qui passent au sommet de la 
cuve. La fonction de cette nervure est ggalement de 
cooE^6rer au renforcement de la rigidity longitudinale 
de la cuve. Toutefois, cette rainure longitudinale 
sup6rieure 23 est mince, c'est-a-dire non creuse. De 
plus, elle est 6quip4e d'au moins un trou d'ancrage 25 
permettant ^ un outillage de manutention de soulever ou 

de dSposer la cuve. 

De mSme, dans la partie inf6rieure de celle-ci, on 
a represents deux rainures longitudinales inf6rieures 
27, placies longitudinalement sur toute la longueur de 
la cuve. ces deux nervures longitudinales infSrieures 
27 ont done la meme fonction de renforcement de la 
rigidite longitudinale de la cuve que celles de la 
rainure longitudinale sup6rieure 23. 
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En r6f6rence ^galement h la figure 1, il est pr^vu 
de menager quelques ailettes d'ancrage 17 plac6es 
lat6ralement li la base de la cuve. En 6quipant chacune 
de ces ailettes 17 d'un trou dans lequel est passe un 
crochet d'ancrage 21 ou tout autre objet de fixation, 
il est possible de doter la cuve de points d'amarrage 
dans le sol pour 6viter qu'elle ne remonte lors de son 
enfouissement par le remplissage du trou dans lequel 

elle est positionnSe. 

Une autre caract6ristique principale de la cuve 
selon 1' invention est qu'elle poss^de egalement des 
nervures verticales 32 sur la partie d' extremity 30, 
ces nervures verticales 32 sont 6galement dot6es d'un 
fond de nervure ou partie int^rieure 36 et d'un haut ou 
d'une partie ext6rieure 34 de nervure. 

Pour mieux rfisister h la pression des forces 
issues du sol dans laquelle la cuve est enterr6e, les 
parties extfirieures 14 et 34 des nervures verticales 12 
et 32 sont 16g%rement boinb§es. Par centre, les parties 
int6rieures 16 et 36 de ces nervures verticales 12 et 
32 sont planes. La largeur des nervures verticales 12 
et 32 est relativeinent large pour que le sol, lors de 
la mise en place de la cuve, puisse p6n6trer h 
l'int6rieur et combler d'iventuels espaces vides dans 
les nervures verticales 12 et 32, ceci favorisant le 
maintien m^canique des parois de la cuve. On precise 
que ces nervures se prolongent dans les parties 
inf§rieure et sup6rieure 20 de la cuve, pour, en fait, 
faire le tour complet de cette dernifere, toujours avec 
une largeur importante pour que le sol et ses remblais 
puissent p6n6trer. De plus, elles se trouvent bloqu6es 
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ou maintenues en position par la ceinture 11 et les 
nervures longitudinales 23 et 27. 

On attache une importance particuliSre h la forme 
ISgdrement bomb^e des parties ext6rieures 14 et 34 des 
5 nervures verticales 12 et 32 vis-i-vis de la resistance 
de la cuve ou pression du sol. 

De plus, sur cette figure 1, on a essayS de mettre 
en valeur une distance f reliant le coin 18 que forment 
les parties ext^rieures 14 des nervures verticales 12, 

10 dans leur jonction avec la partie infer ieure par 
laquelle la cuve repose sur le sol, au fond 16 de cette 
mdrne nervure. En reliant la partie extSr ieure 14 des 
nervures verticales 12 avec la partie infer ieure par un 
coin 18, la distance f reliant ce coin au fond de 

15 chaque nervure verticale 12 est plus importante que la 
hauteur de ces nervures verticales 12 dans les autres 
parties de celles-ci. En effet, au niveau de la partie 
saillante form6 par le coin 18, a la base de la partie 
lat6rale 10, le fond de chaque nervure n'est pas 

20 saillant mais possdde un rayon de courbure non 
n^gligeable qui permet de renforcer la tenue au 
flambage du fond de la cuve. Plus la cuve est large, 
plus cette partie doit etre rentr^e k I'interieur de la 
cuve. De plus, cette augmentation locale de la hauteur 

25 de la nervure favorise la penetration de la cuve dans 
le sol, c'est-^-dire la penetration du sol k 
I'intSrieur des nervures, lors de la mise en place de 
la cuve. Si on ne pr^voit pas de coins 18 faisant 
saillie, c'est-^-dire un simple arrondi entre les 

30 parties latSrales et la surface infSrieure, la cuve a 
tendance h remonter lorsqu'elle est vide et lorsque le 
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sol fait pression sur les parois. Ceci conduit 
finaleroent 2l un 6crasement de la cuve. 

La forme des parties lat6rales 10 affecte une trfes 
16g6re courbure alors que la partie superieure 20 
affecte une courbure un peu plus prononc^e. 

Dans la realisation d^crite ^ la figure 1, un trou 
d'accfes 22 est m6nag6 dans la partie sup6rieure 20. 
Cette presence s'explique par le fait que la cuve 
representee est une fosse septique. De meme, sur une 
face d'extr&nite 30, se trouve un trou de ventilation 
38 aboutissant k I'intSrieur de la cuve, juste en 
dessous du trou d'accfes 22. 

La cuve et toutes les formes d^crites permettent 
la fabrication d'un tel objet en un seul rotomoulage. 

En reference h la figure 3, le proc6de de 
fabrication par rotomoulage de la cuve d6crite 
ci-dessus consiste & construire un moule constitue de 
deux demi-moules. Pour obtenir la forme correspondante 
aux nervures se trouvant sur toute la surface de la 
cuve, on utilise un machine h cintrer les toles pour 
fabriquer deux sortes de demi-viroles . La machine 
utilisee pour fabriquer les demi-viroles est une 
rouleuse sur laquelle sont instaliees des mollettes 
speciales. On realise les nervures en deux fois, une 
premiere pour fournir les demi-viroles 40 de la 
premiere sorte et une deuxifeme pour fournir les 
demi-viroles 50 de la deuxifeme sorte. Un premier type 
de virole 40 est destine a mouler le fond des nervures. 
Ces demi-viroles 40 du premier type sont done convexes, 
la surface de contact avec la matiSre rotomoul6e etant 
celle orientee vers I'exterieur. Elle est constituee 
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d'une partie cylindrique 42, destin^e St mouler le fond, 
c'est-a-dire la partie int6rieure, referenc^e 16 ou 36, 
des nervures de la figure 1. Ce premier type de 
demi-viroles 40 poss^de deux rebords 44 orientSs vers 
I'exterieur. 

Le deuxidrae type de demi-viroles 50 est destine a 
mouler la partie ext6rieure des nervures, r6f6renc6e 14 
ou 34 sur la figure 1, par sa surface interne puisque 
cette deuxifeme sorte de demi-viroles 50 est concave. 
Elle poss&de figalement deux bords 54 orient6s vers 
l'int6rieur. On remarque que la forme de la partie 
externe 52 de ce deuxidme type de demi-viroles est 
16g6rement bomb§ pour obtenir la surface 16g6rement 
bomb§e de la partie sup6rieure 14 ou 34 de la nervure. 
Le moule est alors constitufi d'un ensemble de 
demi-viroles que I'on assemble, en fonction de la 
longueur de la cuve h fabriquer, 

Le diamfetre dfifini par les extremit^s des rebords 
44 et 54 de ces deux types de demi-viroles sont en 
correspondance de maniSre ^ ce que ces derni^res 
puissent etre assemblies par soudage les unes aux 
autres, dans le but de constituer un demi -moule destine 
a. former la moiti6 de la cuve, en 1' occurrence le 
demi-moule supirieur dans le cas de la figure 2. Une 
soudure 60 est done effectufie entre deux demi-viroles 
de types diff6rents. 

L' autre demi -moule peut §tre fabriqud de la mdme 
xtianidre en compl6tant le precede par un 16ger pliage 
pour former les angles saillants correspondant aux 
coins 18 ; et faisant la jonction entre la partie 
lat6rale et la partie inf6rieure de la cuve. 
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II est done possible, avec une machine a 
cintrer, de fabriquer plusieurs types de moules 
destines k rotomouler diff brents types de cuves, sans 
pour cela utiliser des machines sophistiqu^es qui 
rendraient le proc6d6 de fabrication coQteux. 

D' autre part, toutes les rainures 6tant 
verticales, il est possible de fermer le moule par 
jonction des demi-moules et de I'ouvrir au moment du 
d&noulage sans avoir Si partager chacun des demi-moules. 
Le plan de joint se trouve alors au niveau de la 
ceinture p6riph6rique , c'est-a-dire & la partie la plus 
large de la cuve, notanvment vers le haut des parties. 
latSrales 10, It la base de la partie sup6rieure 20. 

II est ggalement possible de ne pas 
incurver les demi-viroles pour r6aliser les fonds 
destines a former la partie inf6rieure des cuves. 

La matifere qui convient le mieux pour ce 
type de fabrication est le poly6thyl6ne. 

Un autre avantage de la cuve selon 1' invention est 
20 son encombrement au sol. En effet, celui-ci est 
16g6rement inf6rieur h celui d'une cuve cylindrique. 
Ceci a son importance dans le cas du stockage, mais 
figalement du transport des cuves, un plus grand nombre 
des cuves selon 1' invention tenant sur la plate-forme 
d'un camion par rapport aux cuves r6alis6es avec une 
section cylindrique. 

Le principal avantage de la cuve selon 1' invention 
reste nSanmoins sa grande resistance aux pressions du 
sol, notamment dans le cas de nappes phr6atiques, 
surtout lorsque les cuves sont vides. 
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Ce type de cuve peut §tre utilise en tant que 
fosse septique, cuves a eau, cuves k fioul^ enterrSes 
ou non, cuves h engrais, fosses Stanches et caveaux. 



2814159 



14 



pp\7BWPICATI0NS 

1. Cuve en polyethylene, rotonioul6e, de grandes 
dimensions, devant gtrc enterrSe, de forme axiale et 
comportant des nervures p6riph§riques verticales (12) 
sur les parties lat6rales (10), et comportant deux 
parties d ' extr6mit6s (30), 

caract6ris6e en ce qu'elle possede une ceinture 
p6riph6rique (11) horizontale constitute d'une barre 
creuse ext6rieure d6tach6e du fond (16) des nervures 
p6riph6riques verticales et reliant ces nervures 
p6riph6riques verticales (12) par leurs parties 
extSrieures (14) pour les bloquer dans leur position 
respective . 

2. cuve selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce qu'elle comprend des nervures verticales (32) sur 
les parties d'extr6mit6s et qu'elle a une section 

ovo'ide tronqu^e. 

3. Cuve selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'elle possSde des ailettes d'ancrage (17) situees 
lat6ralement It la base de la cuve. 

4. Cuve selon la revendication 3, caract6ris6e en 
ce que les ailettes d'ancrage (17) possfedent chacune un 
trou (19) dans lequel est plac6 un crochet d'ancrage 
(21). 

5. cuve selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce qu'elle comprend une nervure longitudinale 
superieure (23) mince et pleine, plac6e 
longitudinalement sur le sommet de la cuve qui bloque 
les nervures 2i ce niveau. 

6. Cuve selon la revendication 5, caract6ris6e en 
ce que la nervure longitudinale sup6rieure (23) possfede 
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des trous d'ancrage (25) pouvant €tre utilises pour 
soulever la cuve, 

?• Cuve selon la revendication 1^ caract6ris6e en 
ce qu'elle comprend au moins une nervure longitudinale 
5 infdrieure (27) plac6e longitudinalement sous la cuve 
qui bloque les nervures k ce niveau. 

8. Cuve selon la revendication 1, caractSris^e en 
ce qu'elle comprend une partie superieure vout6e (20) 
et nervurSe. 

10 9. Cuve selon la revendication 1, caract6ris6e en 

ce qu'elle possdde une partie inf^rieure plate 
nervuree . 

10. Cuve selon la revendication 1, caracteris^e en 
ce que les parois latSrales (10) sont de tres faibles 

IS courbures • 

11. Cuve selon la revendication 1, caractiris^e en 
ce que les nervures verticales (12^ 32) possfedent une 
partie extSrieure (14, 34) legerement bomb6e. 

12. Cuve selon la revendication 10 ou 11, 
20 caracteris6e en ce que la jonction S. I'exterieur des 

nervures (12) entre la partie inf^rieure et les parties 
latSrales (10) forme un coin (18) et en ce que cette 
jonction forme, h I'intirieur des nervures (12), un 
arrondi, de fagon Si augmenter partiellement la 
25 prof ondeur des nervures ( 12 ) • 

13. Proced6 de fabrication par rotomoulage d'un 
objet creux nervur6 par des nervures p6riph6riques 
verticales paralldles (12, 32) et une ceinture 
peripherique (11) horizontale detach^e du fond (16) de 

30 chaque nervure verticale peripherique (12), consistant 
& utiliser comme moule deux demi-moules s'assemblant 
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selon un plan de joint perpendiculaire aux nervures 
(12, 32) dans la plus grande largeur de I'objet au 
niveau de la ceinture p6riph6rique . 

14. Precede de fabrication selon la revendication 

13, caract6ris6 en ce que les deux demi-moules sent 
constitu6s, au niveau des nervures parall61es (12, 32) 
par une s§rie de deux demi-viroles diff6rentes (40, 
50), altern6es et soud6es les unes aux autres, 
c'est-^-dire une serie d'une premiere sorte de 
demi-viroles (40) destinies h mouler la partie 
intSrieure (16, 36) des nervures (12, 32) et une 
deuxifeme sorte de demi-viroles (50) destinies a mouler 
la partie ext§rieure (14, 34) des nervures (10, 30). 

15. Proc^dS de fabrication selon la revendication 

14, utilise pour fabriquer des cuves de grandes 
dimensions de forme axiale, les nervures de la cuve 
6tant latfirales et verticales (12), mais 6galeinent 
verticales (32) sur les parties d'extr6mit§s. 
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Septic tank, etc is rotation molded in polyethylene and has vertical ribs on sides and horizontal 
hollow t>elt 

A large rotation molded polyethylene tank has two ends ( 30). vertical ribs (12) on its sides (10) 
and a horizontal hollow belt (11). The belt is separate from the bottom ( 16) of the ribs and 
connects the outermost parts ( 14) of the ribs to hold them in place. An independent claim is 
mcluded for the following: (a) Rotation molding of a hollow ribbed article as above uses two 
half-molds that fit together at the level of the belt. 
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Tl - Septic tank, etc is rotation molded in polyethylene and has vertical ribs on sides and horizontal 
hollow belt 

AB - FR2814159 NOVELTY - A large rotation molded polyethylene tank has two ends ( 30). vertical ribs 
(12) on Its sides (10) and a horizontal hollow belt (11). The belt is separate from the bottom ( 16) of 
the nbs and connects the outermost parts ( 14) of the ribs to hold them in place 

- DETAILED DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is Included for the following: (a) Rotation 
moldmg of a hollow ribbed article as above uses two half-molds that fit together at the level of 
the tielt. 

- USE - Septic tanks, underground tanks for water or fuel etc 

- DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a tank 
-sides 10 

-belt 11 

-vertical ribs 12,32 

- parts of ribs 14,16,34,36 
-fixing wings 17 
-wedge 18 

-holes 19 

- large inlet 22 
-ends 30 

-ventilation hole 38 
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